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TURK STANDARDLARI
ENSTITUSU

AKKUYU NUKLEER GUC SANTRALI INSAAT PROJESI KAPSAMINDA
MALZEME ONAY KURULUSU OLARAK TSE’NIN ROLU,
STANDART KARSILASTIRMA CALISMALARI VE
DIGER HiZMETLERE iLiSKIiN BILGILER
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_Turkiye Cumhuriyeti
SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI



TURK STANDARDLARI ENSTITUSU



Faaliyet Alanlari

* Milli Standardizasyon Kurulusu
e Standart Hazirlama ve Yayinlama
» Adapte, Terciime, Telif/Sentez, Kriter



Faaliyet Alanlari

UYGUNLUK DEGERLENDIRME

Deney ve Kalibrasyon Belgelendirme Muayene ve Gozetim
 Test  Urlin  Ulusal ve Uluslararasi
 Kalibrasyon * Hizmet GOzetim ve Muayene
 Sistem Faaliyetleri
* Personel * ithalat Uygunluk
Kontrolleri

* Periyodik Muayeneler




Faaliyet Alanlari

SEKTOREL BELGELENDIRME
* Ulasim Lojistik - Arac Muayene/Kontrol, * Yapl

Demiryolu, Denizcilik vb. e Cevre
* Bilisim * Helal Gida
* Enerji * is Saghg ve Guvenligi
* Petrol - Dogalgaz * Altyapi - Nitelikli Yapilar
* Elektroteknik * CE

e Kimya * Makine



Faaliyet Alanlari

EGITIM

* Yonetim Sistemleri

* Helal Gida
* Siirekli lyilestirme (Kisisel Gelisim)
* Metroloji & Kalibrasyon Egitimleri
* Metot (Uygulamali Laboratuvar)
 Urlin Gruplari
* Bilisim Sektori



TSE’NIN AKKUYU NUKLEER GUC SANTRALI INSAAT PROJESI ICIN
TURKIYE CUMHURIYETI’'NDE MALZEME ONAY KURULUSU OLARAK
YETKILENDIRME SURECI



Malzeme Onay Kurulusu Olarak Yetkilendirme Stireci

Akkuyu Nukleer Gug Santrali insasinda;

Guvenlik Seviyesi 4 ve herhangi bir giivenlik sinifina girmeyen iiriinlerin yerli iireticilerden tedarik edilmesi
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TSE Gebze kamplistinde 23 Eyliil 2019 ROSATOM Denetimi

Q

13-15 Kasim 2019 Takip Toplantisi
" 06 Ocak 2020 TSE, Malzeme Onay Kurulusu olarak yetkilendirilmesi



MALZEME ONAY BELGELENDIRME KAPSAMI



TSE Onay Kapsami

Guvenlik Sinifi 4 ve herhangi bir guvenlik sinifina girmeyen Grin ve ekipmanlarin;

« Uretim Yeri incelemesi

e Standart Karsilastirma Raporlarinin Diizenlenmesi
 Uriin Testlerinin Gergeklestirilmesi

e Teknik Karar Raporunun Hazirlanmasi

e Teknik Karar Raporu Onayi

 Uriin Belgesinin Diizenlenmesi

« Uritiniin Yerli Uretici Kataloguna islenmesi




TSE Onay Kapsaminda Olan Uriinler

Yapi Malzemeleri ve Yari Mamul  Kablolar *-Boru Anti Korozif Uriinler Yangin Koruma Sistemleri
Uriinler -Algcak/Orta Gerilim *-Kdsebent -Boya -Yangina Dayanimli Uriinler
-insaat Celigi -Yiiksek Gerilim *-Kaynak Sarf Malzemeleri -Membran vb. -Kapilar vb.
-Plaka/Sac Uriinler -Sinyal Kablolari
-Profiller ve Diger Yapi Uriinleri ~ -Diger Kablo Uriinleri
Termal izolasyon Uriinleri Su izolasyon Uriinleri Vingler ve Platformlar Isitma-Sogutma-Havalandirma Diger
-Bitiimlii Ortiiler *-Kopri Vingler Sistemleri -Depolama Tanklari
-Membran *-Caraskal Portal Ving -Kompresorler

-Basingh Ekipmanlar vb.

I Guvenlik Sinifi 4 ve herhangi bir glivenlik sinifina girmeyen urinler konusunda llkemizde 442 adet potansiyel liretici tespit
° edilmistir.



MALZEME ONAY BELGELENDIRME SURECI



Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Belgelendirme Siirecleri
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e Basvuru Kapsaminin Degerlendirilmesi

* Standart Karsilastirma Raporunun Dizenlenmesi

 Urlin Testlerinin Belirlenmesi

 Uretim Yeri inceleme

e Standartlarda Gegen Testlerin Gergeklestirilmesi

 Test Sonuclarini iceren Teknik Karar Raporunun Tasarimci
Firma Onayina Gonderilmesi

 Urlin Belgesinin Diizenlenmesi

e Basvuru Kapsaminin Degerlendirilmesi

« Uretim Yeri inceleme

e Standartlarda Gegen Testlerin Gergeklestirilmesi
 imalat Prosediirlerinin Onayi

 Uriin Belgesinin Diizenlenmesi



Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay s Akis Sureci

I Ureticilerin Akkuyu NGS insaat Projesi’nde malzeme tedarikcisi olabilmesi icin TSE‘’den malzeme onay sertifikasi alim sireci
° asagidaki adimlarda tanimlanmistir.

TSE’ye resmi basvurunun, Malzeme Onay
Belgelendirme Bagvuru Formu (LAB-OMK-FR-

03_1), basvuru sahibi kurulusun yasal statiisiini Basvuru :Lallzeel?nedgi';ZZelf(ag:;rr:;:da TSE ve kurulus arasinda Malzeme Onay
gosteren resmi bir belgenin Belge.net sistemine evraklari Uygun Tek?\ik sartname ve Belgelendirme Sozlesmesi imzalanir, imzali
yiklenmesi (yurtici basvurular igin e-devlet kontrol edili _ . ve kaseli sozlesme Belge.net sistemine
tizerinden alinan ticaret sicil belgesi, yabanci ontrof ecuir. Uy.g.ulama Rrojesitemin yiiklenir.

kuruluslar ise yasal statiilerini gésterir resmi edilir.

evrak) gerekmektedir.

T

Uygun degil



Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay s Akis Sureci

Teknik Sartname ve
Uygulama Projesine
gore Uriiniin tasarim
standartlari ve
tasarimci firmanin
talep ettigi ek sartlar
belirlenir.

Uriin belgesinde yer
alan uiriin standardi ve

— standartta atif yapilan —

diger standartlar
belirlenir.

Karsilagtirma raporu
basvuruda bulunan firma
ile birlikte yiiklenici
firmalar ve tasarimci
firma ile paylasilhir.

+—

Teknik Sartname ve
Uygulama Projesinde
yer alan sartlar ile
Uriiniin imalat
standardinda sartlar
tabloda belirtilir.

Malzeme Onay Belgelendirme
Teknik Raporu sonunda
tirtin/ekipmanin Teknik
Sartname ve Uygulama
Projesinde belirtilen sartlarin
tamamini karsilayip
karsilamadiginin karari
belirtilir.

Uriiniin imalati ve TS/EN
standartlarina gére
belgelendirilmesi kapsaminda
yapilan testler disinda Teknik
Sartname ve Uygulama Projesinde
ek testler tanimlanmis ise bu
testlerin analizi yapilir ve
karsilastirma tablosuna eklenir.

Uriin testleri sonucunda
uriin/ekipmanin Teknik
Sartname ve Uygulama Projesi
ile birlikte TS/EN standartlarinin
sartlarini da karsiladigini
gosterir Malzeme Onay
Belgelendirme Teknik Raporu
diizenlenir.

Uretim Yeri incelemesi
gercgeklestirilir. Uretim
prosesleri ve Uretici
firmanin teknolojik
kabiliyetleri
degerlendirilir.

TSE veya TSE’nin uygun
gorecegi
laboratuvarlarda iiriin
testleri gergeklestirilir.



Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay Is Akis Sireci
GOST / TS/EN Karsilastirma Raporu Ornegi

0C
The ratio of the step of the ribs to
the widih of the ribs, t'b
for 10 mm diameter

for 16 mm diameter

for 32 mm diameter

for 10 mm diameter
for 16 mm diameter

for 32 mm diameter

for 10 mm diameter
for 16 mm diameter

for 32 mm diameter

Cross - sectional area of the rod,
mm*

for 10 mm diameter
for 16 mm diameter

for 32 mm diameter

for all dismeters there are no cracks
or defects on the surfaces

for 10 mm diameter

for 16 mm diameter

for 32 mm diameter

for 10 mm diameter

for 16 mm diameter

for 32 mm diameter

Test Resulis

5,62:5,52:
<

0,22:0,19:
0.20

0.95. 102
095

1.25-119-
1.21

0,615 :0,625 -

6,280 - 6,288 -

6325

78,3.79.6-
70,1

20002015 -

201,1

201,0 - 8000 -

805.7

OK

63 64

15859

61 :55:57

TS T08
2016

0,579 -
0,654

148-1,67

5.93-6,68

GOST GOST
5781 3402820

- =12
- 16
- 24
0,580 0,580 -
0,643 0.653
L31- ) 40- 106
1,63 ’ i
6.058- 6.060 -
6,500 6,560
T3E- g
04 73,8 -83.2
18095~ 191,045
207,03 211,155

Congly
Conply

Congply

Congly
Conply

Congply

Congply
Conply

Congply

Congply

Congply

[):4

55_750

Congply

Congply
Congply
Conply

Conply
Congply
Congply

Class BS0DC with a diameter of 12 mm, heat number 10057474, 10037218, 10011176

GOST

TS 708

Test Product Requirements

Test Product Requare

ments

Complies (does not comply) with

Ne. Measured indicator of tested product Unsits Name of regulatory end technical Normative value of Name of regulatory and technical Narmative value of Test results (valee of indicator) | = 7 T 0
. 3 . B regulatory and technical decumentation
documentation (section, paragraph) documentation (section, paragraph) indicatars
1,06 = 1,09 = 1,07
The height of the transverse ribs, h mm 03618 108 - 1,17 - 1,14 Comply
TS T0g:2016 LIS - 106 = 1,09
- sinn 7422/ wble& 73 -
Steq of transverse ribs, ¢ mm . a%144 3= Comply
=l 71 =74
GOST P 52544 T
The total distance between the ends of the transverse edges, pA S table 2 S m AR Comnl
Feil mm GOST 34028 -omply
pS211 ftable 2
0,089 = 0,085
@2 S —— \ X
Relative crushing area, fr - 0,056 - Ids-; Jns ;fm:e 0,080 = 0,093 Comply
et 0,087 = 0,08 = 0,079
<l 04% = 0,52 = 0,55
Crvality (OB L), {dmax=dmin) mm L'_J" 047 = 051 = 0,50 Comply
0,55 = 0,52 = 0,40
. 584 = 6534 =071
The ratio of the step of the ribs to the widih of the ribs, vb - ms;f‘;“zs 23 634 - 591 - 5,91 Comply
b 591 - 5,69 = 5,69
0,885 = 0,890 = 0,888
Weight of 1 pm rod, kg (M1 group) kigm GOST 52544 0,934,941 0,859 = 0,986 = 0,884 Comply
3./ table 1 & table 2 TS 7T08:2016 - G895
_ ) ] GOST 34028 R — 731/ table 7 - 1131
Crossssectional area of the rod, mm? e 106,226119,78 - 1126 Comply
106,31=119,88
% \ - 1140
GOST P 52544
PP — ; p53. No cracks of defects TS T08:2016 No cracks or defects are ak —
Reinforcing surface quality (for all diameters) GOST 1028 are allowed §121308 llowed : Comply
ps17




Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay Is Akis Streci

URETiM YERi INCELEME

Uretim Yeri incelemesi
yapilmak ilizere TSE’nin ve
kurulusun uygun oldugu
tarih/ler belirlenir.

Uretim Yeri incelemesi TSE
Malzeme Onay
Belgelendirme inceleme
Heyeti ve kurulusun
katildig1 kapanis
toplantisiyla son bulur.

Kurulus belirlenen tarihlere
kadar standart sartlari
geregince; gerekli
hazirliklarini tamamlar.

Test edilecek iiriinlerin
numune sayilari, testlerin
yapilacagi laboratuvar bilgileri
ve diger konularda firma
bilgilendirilir.

«—

Uretim Yeri incelemesi
gorevlendirilen TSE
Malzeme Onay
Belgelendirme inceleme
Heyeti tarafindan yapilir.

l

Uretim Yeri incelemesinde
oncelikle TSE Malzeme
Onay Belgelendirme
Iinceleme Heyeti ve kurulus
arasinda incelemeye yonelik
bilgi vermek amaciyla agilis
toplantisi yapilhr.
Toplantinin ardindan
iireticinin prosesleri
incelenir ve imalat alanlari
ziyaret edilir.

Chemical composition control: Pin specimens are taken fom the heat ladle are sent to the laboratory.
The chemucal composition results from the laboratory are checked against the chemical composition.
Temperature control: Heat outlet temperamure is specified. It is checked whether it is suitable for its

temperanure.

Fagure 8: Electric Arc Fumnace Temperansre Controi

Checking of the slag sample: The slag sample is taken while the heats are removed from the furnace.
These collected slag samples are sent to the laboratory regularly on a weekly basis. The laboratory
analyzes the slag sample calculates the slag base by detecting the Ca0. 510, and FeO ratos init. It is
desirable that the slag base is greater than 2

Temperature control: After the heat mundish starts to flow, a temperamure measurement is made every
20 minutes from heat until the end of heat and it is checked whether these temperatures are suitable for

the tundish heat temperatures.

Figure 10: CCM Controi Saftware

Mold and spray water control: After measuring the liquid steel temperamure at the overflow, it is
checked whether the inlet and outlet temperamres, pressure and discharge of mold and spray cooling
water comply with these temperature values.

Controls for rods and profiler in rolling mills: According to the heat numbers of the billets, the heat to
the charging and stacking point of the fumace.

At Rolling Mill, instructions for charging. rolling, final product, monitoring and control of the furnace.
Physical measurements, surface checks and crushing tests (according to the relevant std) of the samples

are taken from the shear tips are made and the values obtained are processed.

9

@ TURKISH STANDARDS INSTITUTION



Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay Is Akis Streci

L Gmtvaes

TS 708: GOST GOST
| e | temes ] NSl e R

for 10 mm diameter =3 Comply
for 16 mm diameter =3 Comply
for 32 mm diameter 23 Comply
Ovality, (dmax - dmin), mm

for 10 mm diameter <12 Comply
Deney/testler kurulu§ for 16 mm diameter <16 Comply
for 32 mm diameter 214 Comply

laboratuvarlarinda Deney/testler, TSE <
gerceklesecek ise, TSE laboratuvarlarinda veya e e y (R SR o
i i & gt di - LSI- | oon X

Malzeme Onay Belgelend"‘me akredlte d|§ Ia?ora"tuv.arlarda for 16 mm diameter 148-1.6 15. 1.400-1.65 Comply
gerceklesecek ise tiretim PR sor-ae | OUE G0,

inceleme Heyeti Uyesi bu 3 S ———
deney/testlere eslik eder. yerinde numune alinir.

for 10 mm diameter S:;:E 1' Comply
for 16 mm diameter 189‘.94 7 Comply
for 32 mm diameter Comply
Kargilagtirma Raporunda wi =17 T e
Deney/test sonuglari, GOST ve I .. _ _
. belirtilen kadar iiretim o 10 2 Gameres 9:6:8 | 3t - Comply
TS/EN standartlari sinir deger . for 16 mm diameter §3:64:63 | 35°-75° - 35°-75° | Comply
yerinden numune alinir. Alinan o 32w damees W® | B |- Comply
araliklarina bakilarak sonug «— )
e as s o numuneler ambalajlanir, for 10 2n ametr o:55:57 | e - Comply
verileri Limit Degerler . e e . for 16 o diameter §0:57:38 =5 : 245° | Comply
. . ambalaj iizeri mihiirlenir ve for 32w Gamerer sises | s - Comply
Tablosuna islenir. .
tutanak ile laboratuvara

gonderilir.

l @ TURKISH STANDARDS INSTITUTION



Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay Is Akis Sireci

Donati Kaynaklanabilirlik Test Ornegi

L )
NLo -NL0o
5o C

x TS/EN Standardi Donati Kaynaklanabilirlik Testi

\/ GOST Standardi Donati Kaynaklanabilirlik Testi



Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay Is Akis Streci

Laboratuvar Onayh Deney Sonuc Ornekleri

<G> 58 DENEY vt KALINRASYON MERKEZ] BASKANLIG! NAKINE LABGRATUVARE
MEADSMIP OF TSE TEST AND CALIERATION CENTER MAKINE LARORATOR ¥

TSE DENEY ve KALIBRASYON MERKEZI BASKANLICT MAKINE LABORATUVARI @KE DENEY ve KALIBRASYON MERKEZ] BASKANLIGI MAKINE LABORATUVARI
HEADSINF OF TSE TAST AND CALTBRATION CENTER MARINE L1 BOANTONT EABSING 01 158 TEST AND CALIARATION CENTER MARINE LARDRATORT .
544830 [ s4as12 MUAYENE - DENEY SONUCLARIL  TEST RESULTS
MUAYENE - DENEY SONUCLARI  TEST RESULTS MUAYENE - DENEY SONUCLARI  TEST RESULTS 0 ‘ —
Numune [ cup
’ canik el Ba20C 1
Cizelge-2 Mekanik Ozellikler __ elge-5 Boyut Muayenesi - _ 10 47445 ‘ £70-530- 610
En biyik Cekme Deneysel akma Enine Boyuna | Bagil | Ovalite | Nerviir 2004171
Akma Kopma yiikte dayamimi/ dayamimy/ Nerviir Nerviir | ‘A“‘“' Nerviir Teps
Dayanim Uzamasi | toplam uzama | akma dayanimi | karakteristi Yitksekligi | Yiiksek! 3 Alam i Numune N B
Numune (N/mm?) (%) orant akma dayanimi Numune ) @ b fa - nd
R As Ra/Re oram " - - " " B420C i
Ole. Oe. Olg. Ole. Ole. Blg. Ot. Olg. 10 mm 48 - 46- 46
g Ois s 2004174
BS00C L0mm 2004551 533 5 18 B‘;&CM'ID;;"”‘ 074 6.64 66 0,061 142 154 B .
B300C 10mm-200455 1 523 5 T BA0C 1o - = umine i o
BS00C 10mm-20045351 534 5 16 0071 0.75 65 | 11 sa 0062 | 171 157 | 1% | Bi20C
X ! 10 mn 46-46-46 540550 5,50
e 67 112 66 | oos9 | 122 160 ‘ 1,60 I 2004637
Cizelge-3 Biikme ve Ters Bilkme Deneyi "
Numune Agklama Somug Cizelge-2 Mekanik Ozellikler umune b
Cekme Dayanim B420C
3 adet Numuneye 90" ileri 207 geri | Ciplak gozle yapllan muayenede NJom?) 25 men 47-46-16
BS0OC 10mm-2004551 | olmak iizere ileri geri egme deneyi | numuneler yizeyinde kinlma, catiama Numune R 2004378
i Oigatten
607,81 Numune a e
Cizelge-4 Boyut, Kiitle ve Tolerans T 617,10 = F430C
Kitle N B420C 10mm-2004171 - 613,47 25 mm 46-46-27 13,53 1341 - 1267
. Cap ke/m Kesit Alam 2004379 |
|- e et = ‘
_ Numune u P
— B500C [0mm-2004551 | 06 [ Baz0C ‘
BS00C Imm2004551 | 10 0.606 785 25 mm 14394 14,64 - 13,78
BS00C [0mm2004551 | 0,602 2004380
Numune a cun
o B420C
40mm 1870-17.71-1697
2004905 _
\ —— :
[ B436C
40 mm 46-47 46 1734+ 18,94 - 13,82
2004996 -
T
464746 19.80- 17,47
Numune a e
BIN0C T 1
10 mm 4,80-515-531
2004551

\\/

LAB-D-FR-36/ 11,06 2

LAB-D-FR-36/ 11062020 6
LAB-D-FR-36/ 11.06.2020 %




Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay Is Akis Streci

LL‘ KISH SIA;:m‘Aflv:‘l';x';lllu‘ll:‘lm
il . Nectt i
Ay e o TECHNICAL
o V. ’ 5 -
e Dziesi STATEMENT

Contract No: TSE-MMO-CTR-DD1
Report No: TSE-MMO-REP-002-R00

Report Date: 24 08,2020

Malzeme Onay g 1 s T8 THII0MG et ol iy 0 M oG
. . . . . according o the GOST 34028:2016 to class B420C (@08 mm — Q40 mm) and BS00C (008
Kurull.lxs bilgisi ve demlay/test Malzeme Onay Belgelendirme Belgelendirme Teknik . B4 ) : .
sonuglarini iceren Malzeme : o
5 § Teknik Raporunda deney/test Raporuna Limit Degerler .

; ; A
Onay Belgelendirme Teknik sonuglari ilgili GOST ve TS/EN Tablosu, kurulus F230)

Raporu TSE Malzeme Onay —» — 3113
. - v standartlari karsilastirilarak laboratuvarinda yapilan & %
Belgelendirme Inceleme 9 d /testler ici NX~
Heveti Uveleri tarafindan sonuglarin uygunlugu eney/testler igin M
" y I y degerlendirilir, yorumlanir. hazirlanan TSE Uzmani e el Cataaton Gt
CLAACIUIE Gozetiminde
Gergeklestirilen Test Sonug y
MEMBRRSIIP OF;
Raporu; d|§ @ (\]\.u,..m..._.l<>.,<...<.,,.u.,m far = Earopean Commitice for
|ab0ratuval’|arda Standand zation - SO Bk Standardization - CEN
gerceklesen deney/testler RN Commion- TEC " O ntndiaton GO
icin ilgili laboratuvar ACCREDITED POB;
taraflndan Onayll sonug Standaed for lespection Bodies (TURKAK Accredited No: AB-0134-M)

dokiimanlari, TSE ve
kurulusa ait ilgili
akreditasyon dokiimanlari
eklenir.

Standard far Personnel Certification Bodies {TURKAK Accredited No: AB-0001-P)

Standard for Testing and Calibration Laborstorics (TORKAK Accredited No: AB-0001-T)

{+] Standard for Product/Service Certification Bodies (TURKAK Accredited No: AB.0009.U)

EOEA

Also accredited for European Directives

- @ FHRKISH STANDARIS INSHFTTHOM




Akkuyu NGS Insaat Projesi Icin Malzeme Onay Is Akis Streci

URUNUN ONAYLANIP SERTIFIKALANDIRILMASI

Malzeme Onay Belgelendirme Teknik Raporunun
onaylanmasindan sonra TSE tarafindan kurulusa
Akkuyu Nikleer Gii¢ Santraline ilgili (riin/leri
tedarik edebilecegine dair sertifika verilir.

Fat

REFERENCE NUMBER OF LICENSE
XXX

CERTIFICATE
&

AKKUYU NUCLEAR POWER PLANT PROJECT MATERIAL CONFORMITY

THIS IS TO CERTIFY THAT

NAME OF MANUFACTURER

ADDRESS

DATE OF FIRST ISSUE OF LICENSE: XX XX.20XX

LICENSE VALID UNTIL: XX_XX.20XX

METEHAN CALIS

Hesd of Test and Calibeation Center

TANER DERELIOGLU ALICAN NART
Specialist

AUTHORIZATION OF;

01 apprrvid amd e el e Mk i) S Ut v Abi s Nest b Abkaya W Ekaan A S wi
v gt dad 3 41 38 wnd o v b b 1AM 64 CE. AR

MEMBERSHIP OF;

B eswicnd kol g e
o i SRR (S coviss Gaeee
50 B | Breres i) et
= = o rerscneren

ACCREDITED FOR;

nt iy wnd Cabrain




MALZEME ONAY BELGELENDIRME HIZMET BEDELI



Belgelendirme Ucretleri (KDV Haric)

Tasarimci Firmadan
Onayi Alinmis Uriinlere Dair Ucretlendirme

« Uretim Yeri inceleme Raporunun Olusturulmasi: 3.220,00 TL Adam/Giin

 Firma Imalat Prosediirlerinin Onaylanmasi: 40.000,00 TL

 Uriin Testleri: Gerceklesme Tutari Kadar

 Testlerin Uretici Tesislerinde Gerceklesmesi Durumunda (Yurt ici): 1.130,00 TL Adam/Giin

» Testlerin Yurt Disi Laboratuvarlarda Gerceklesmesi Durumunda (Yurt Disi): 1.450,00 TL Adam/Giin
« Belge Ucreti: 3.220,00 TL

 Yaklasik Toplam Belgelendirme Ucreti: 90.000,00 TL + KDV



Belgelendirme Ucretleri (KDV Haric)

Tasarimci Firmadan
Daha Once Onayi Alinmamis Uriinlere Dair Ucretlendirme

« Uretim Yeri inceleme Raporunun Olusturulmasi: 3.220,00 TL Adam/Giin

 imalat Prosediirlerinin ve Karsilastirma Raporunun Olusturulmasi: 81.075,00 TL

¢ Onay/Lisans Ucreti: 53.086,00 TL

 Uriin Testleri: Gerceklesme Tutari Kadar

 Testlerin Uretici Tesislerinde Gerceklesmesi Durumunda (Yurt ici): 1.130,00 TL Adam/Giin

» Testlerin Yurt Disi Laboratuvarlarda Gerceklesmesi Durumunda (Yurt Disi): 1.450,00 TL Adam/Giin
« Belge Ucreti: 3.220,00 TL

 Yaklasik Toplam Belgelendirme Ucreti: 170.000,00 TL + KDV

I e Ceviri hizmetleri ayrica fatura edilecektir.
* Basvurulacak triintiin TS/EN standart belgelendirmesi yoksa (irtin belgesi icin ayrica basvuru yapilacaktir.



|letisim Bilgilerimiz

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

Adres: Necatibey Cad. No:112 06100 Bakanliklar Ankara-TURKIYE
Telefon Numarasi: 0312 416 65 90
Faks: 0312 416 66 10

Elektronik Posta Adresi: mmo@tse.org.tr
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Turkiye Cumhuriyeti
SANAYi VE TEKNOLOJi BAKANLIGI



